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. Anwendungsbeispiele
1. PrOdUKtbeSChrelbung e  S-Schichten nach ZTV Asphalt — StB2

Lucolast®9200 ist ein Blend verschiedener thermoplastischer Gussasphalt, auch auf geneigten Flachen
Copolymere mit niedriger Kristallinitat und erhéhter Elastizitat- (Rampen)

. e  Splittmastixasphalt

2. Produkteigenschaften «  Asphalt-Sonderbelge,
Lucolast®9200-Anteile erhéhen die Viskositdt des Bitumens. e  7.B. Drainasphalt oder

Sie erweitern die Plastizitatsspanne. Wahrend der Brechpunkt
nach Fraall gleichermallen niedrig bleibt, wie der des
unmodifizierten ~ Normbitumens, ~ erhéht  sich  der 5. Verarbeitung zu PmB
Erweichungspunkt RuK! -je nach Lucolast®9200-Anteil -
betrachtlich. Die Penetrationswerte nehmen entsprechend
ab. Die Duktilitdt bei Prifung nach DIN EN 12591 verringert
sich; dagegen werden sogenannte Kalteduktilitdten in der
Regel mit giinstigeren Werten ermittelt als bei Normbitumen

e dinne Asphaltdeckschichten im HeilReinbau

Die Herstellung homogener Mischungen aus Bitumen und
Lucolast®9200 erfolgt bei Mischtemperaturen zwischen
165°C und 195 °C. Die Mischzeit betragt bei der Herstellung
gréferer Bitumen-Lucobit®1210AP-Mischungen je nach

ohne Lucolast®9200-Zusatz. Mischir_ltensitét 1 - 3 h (fir ca 20_ t). Bei Eir_lsatz neines
Hochleistungs-Schermischers lassen sich wesentlich kirzere

3. Produktvorteile Zeiten erzielen.

Lucolast®9200 weist gegeniiber handelstiblichen Bindemittel- 6. Umweltvertraglichkeit

zusétzen deutliche Vorteile bei der Bestandigkeit gegen UV-
Bestrahlung und der Adhé&sion am Gestein auf. Der
Spurbildungsversuch bei 50 °C belegt, dass der Asphalt mit
einer Thermoplastmodifizierung bzw. durch eine Anderung der

Lucolast®9200 ist umweltgerecht in Herstellung und
Verarbeitung, frei von Weichmachern und Chlor,
unbedenklich fir Gesundheit, Wasser, Boden oder Pflanzen.

Bindemittelvi_skosit_at zwei_bis dreimal lh('jhe.r belastet werden 7. Verpackung
kann. Dabei bleiben die guten Kalteeigenschaften des
Lucolast®9200 erhalten. Granulat in 25 kg Sacken, Standard-Paletten 1375 kg., und

] 1000 kg Bigbag. Andere Verpackungsformen auf Anfrage.
4. Anwendungsgebiete

: e 8. Lagerung
Bereits verhaltnismaRig geringe Mengen Lucolst®9200
verbessern bei Asphaltmischungen: Lucolast®9200 ist trocken, unter 40°C und geschitzt vor

o die Widerstandsfahigkeit gegen mechanische direkter UV-Bestrahlung zulagern.

Beanspruchung, insbesondere Verformung und Verschlei Es kann sonst zu Verpackungsschaden oder aufgrund von
. L e . . Materialabbau zur Geruchsbildung und/oder Verfarbung
e die Standfestigkeit bzw. Steifigkeit und verringern die o—

Neigung zum FlieBen in der Warme und unter Belastung
o die Flexibilitat in der Kélte
e das Alterungsverhalten

Aufgrund seines chemischen Aufbaus kann es zu leichten
»Vercrackungen* fiihren.

Die Lagerdauer von max. 2 Jahren nach Lieferung sollte nicht
Uberschritten werden. Verwendung nach Ablauf der 2 Jahre

Bereits durch Zugabe von nur3% Lucolast®9200 zu einem hat einen negativen Effekt auf die Verarbeitbarkeit des

50/70-Bitumen-Polymerblend (PmB) wird eine Elastische Produktes und sollte durch Qualitatskontrollen  zur

Riickstellung von 25% erhalten. Sicherstellung der Produkteigenschaften begleitet werden.
1RuK — Erweichungspunkt ,,Ring und Kugel” 2ZTV — Zusatzliche Technische Vertragsbedingungen, StraRenbau

Disclaimer: Das hier genannte Produkt ist nicht fir medizinische, pharmazeutische und Healthcare-Anwendungen vorgesehen, auch werden solche Anwendungen von uns nicht unterstiitzt. Die hierin
enthaltenen Informationen sind nach unserem Wissen zum Zeitpunkt der Verdffentlichung korrekt und zuverlassig, doch Gbernehmen wir keine Haftung fur die Richtigkeit und Vollstandigkeit dieser
Informationen. LUCOBIT AG ibernimmt keine Garantie Uiber der Verwendbarkeit oder Eignung fiir einen bestimmten Zweck. Es ist die Verantwortung des Kunden unsere Produkte zu prifen und zu testen und
sich selbst von der Eignung der Produkte fiir einen bestimmten Zweck zu Giberzeugen. Er ist fur die sichere und legale Verwendung, Verarbeitung und Handhabung unserer Produkte verantwortlich. Die hierin
enthaltenen Informationen beziehen sich ausschlief3lich auf unsere Produkte, wenn sie nicht in Verbindung mit den anderen Materialien eingesetzt werden. Eine Haftung in Bezug auf die Verwendung unserer
Produkte zusammen mit anderen Materialien wird ausgeschlossen.
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Typische Eigenschaften Lcolast®9200
Norm Einheit Lucolast® 9200
Butyl acrylat Gehalt FTIR wt.-% 15-20
Schmelz Index (190°C/2.16 kg) ISO 1133 g/10 min 1-3
Glastibergangstemperatur ISO 11357-3 °C -53
Schmelzpunkt ISO 11357-3 °C 62
Vicat Erweichungspunkt ISO 306 °C <-40
E-Modul ISO 527 MPa 62
Reilfestigkeit (23°C) ISO 527 MPa >12
Reifdehnung (23 °C) ISO 527 % 860
Dichte (23 °C) 1SO 1183 g/cms 0.924
Schittdichte Acc. to ISO 60 o/l ~500
Shore Harte A/ B ISO 868 MPa 84/26
Erweichungspunkt RuK °C 80- 100
Versprédungstemperatur °C <-30
Typische Eigenschaften PmB Norm Einheit Bitumen 50/70 Miﬁ%%“fchﬁgs%g'z%]g?ff%o
Dichte (23 °C) 1SO 1183 g/cms 11.-10 10-11
Penetration DIN EN 1426 mm 50-70 25-55
Erweichungspunkt RuK DIN EN 1427 °C 46-54 =55
FraaR Brechpunkt DIN EN 12593 °C <-8 <-16
Elastische Ruckstellung (23°C) DIN EN 13398 % >50 >20
Diese Werte sind typische Eigenschaften und nicht als Spezifikation anzusehen
Bitte beachten: Die Werte beziehen sich auf eine gegebene Mischung und kénnen je nach verwendetem Bitumen abweichen.
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enthaltenen Informationen sind nach unserem Wissen zum Zeitpunkt der Verdffentlichung korrekt und zuverlassig, doch Gbernehmen wir keine Haftung fur die Richtigkeit und Vollstandigkeit dieser
Informationen. LUCOBIT AG ibernimmt keine Garantie Uiber der Verwendbarkeit oder Eignung fiir einen bestimmten Zweck. Es ist die Verantwortung des Kunden unsere Produkte zu prifen und zu testen und
sich selbst von der Eignung der Produkte fiir einen bestimmten Zweck zu Giberzeugen. Er ist fur die sichere und legale Verwendung, Verarbeitung und Handhabung unserer Produkte verantwortlich. Die hierin
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