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1. Produktbeschreibung

Lucobit®1210AH ist ein Kunststoff (ECB)', der aus einer
Mischung aus Ethylencopolymerisaten und einem Elastomer mit
speziellen Bitumen besteht. Diese Formulierung ist ein Halbkon-
zentrat oder ,Masterbatch”.

2. Produkteigenschaften

Lucobit®1210AH ist ein thermoplastischer Kunststoff, bestehend
aus einem thermoplastischen und einem elastischen Polyolefin.
Lucobit®-Anteile erhohen die Viskositdt des Bitumens. Sie
erweitern die Plastizitdtsspanne. Wahrend der Brechpunkt nach
FraaB gleichermafen niedrig bleibt, wie der des unmodifizierten
Normbitumens, erhéht sich der Erweichungspunkt Ruk® -je
nach Lucobit®-Anteil - betrachtlich. Die Penetrationswerte
nehmen entsprechend ab. Die Duktilitdt bei Prifung nach DIN
EN 12591 verringert sich; dagegen werden sogenannte
Kalteduktilitditen in der Regel mit giinstigeren Werten ermittelt
als bei Normbitumen ohne Lucobit®-Zusatz.

3. Produktvorteile

Lucobit®1210AH weist gegenliber handelstblichen Bindemittel-
zusdtzen deutliche Vorteile bei der Verbesserung des
Widerstandes gegen Verformungen auf. Der
Spurbildungsversuch bei 50 °C belegt, dass der Asphalt mit einer
Thermoplastmodifizierung bzw. durch eine Anderung der
Bindemittelviskositdt durch Zusatz von Lucobit®1210AH zwei bis
dreimal héher belastet werden kann.

Die haftvermittelnde Wirkung des Lucobit®1210AH verbessert die
Haftung des Bitumens an den mineralischen Fullstoffen durch
starkere Benetzung des Bitumens am Mineral und verringert das
Eindringen von Wasser in die Asphaltschichten.

4. Anwendungsgebiete

Verglichen mit anderen Haftvermittlern, zeigt Lucobit®AH bereits
bei geringer Zugabe signifikante Vorteile in der mechanischen
Belastbarkeit

e Widerstandsfahigkeit gegen mechanische Beanspruchung,
insbesondere Verformung und Verschleil3

e die Standfestigkeit bzw. Steifigkeit und verringern die
Neigung zum FlieBen in der Warme und unter Belastung

e die Flexibilitat in der Kalte

e das Alterungsverhalten

e  die Lagerstabilitat

! ECB - Ethylen-Copolymerisat-Bitumen
?RukK — Erweichungspunkt ,Ring und Kugel”

e S-Schichten nach ZTV Asphalt - StB® Gussasphalt,

auch auf geneigten Flachen (Rampen)

e  Splittmastixasphalt
e Asphalt-Sonderbeldge, z.B. Drainasphalt diinne

Asphaltdeckschichten im Heil3einbau

5. Verarbeitung zu PmB

Die Herstellung homogener Mischungen aus Bitumen und
Lucobit®1210AH erfolgt bei Mischtemperaturen zwischen 165°C
und 195°C. Die Mischzeit betrdgt bei der Herstellung gréBerer
Bitumen-Lucobit®Mischungen je nach Mischintensitét 1 - 3 h
(fir ca. 20 t). Bei Einsatz eines Hochleistungs-Schermischers
lassen sich wesentlich kiirzere Zeiten erzielen. Durch den bereits
im  Lucobit®1210AH enthaltenen Bitumenanteil wird das
Einmischen in Bitumen entscheidend erleichtert.

6. Direkteinmischung von Lucobit®1210AH
bei Asphaltmischungen

Entsprechend dem gewiinschten Anteil an Lucobit®1210AH (3 bis
7,5 %, bezogen auf den Bindemittelgehalt bei gleichzeitiger
Reduzierung des Bitumens um den Massenanteil der
Lucobit®1210AH-Zugabe) wird die erforderliche Menge Granulat
portioniert und chargenweise dem Asphaltmischer zugegeben
- entweder vor oder auch nach der Ublichen Bindemitteldosierung.
Die Einmischzeit ist fur alle Asphaltgemische auf das
Fassungsvolumen des Asphaltmischers abzustimmen. Es wird
empfohlen bei einem 1 t-Mischer die Mischzeit (ca. 1T min) um
mind. 10 Sekunden zu verldngern. Bei Zugabe von Faserstoffen
ist die Hersteller-vorschrift des Lieferanten zu beachten (siehe
IFTA-Bericht)*.

7. Umweltvertraglichkeit

Der Qualitatswerkstoff ist umweltgerecht in Herstellung und
Verarbeitung, frei von Weichmachern und Chlor, unbedenklich fir
Gesundheit, Wasser, Boden oder Pflanzen.

3 ZTV — Zusitzliche Technische Vertragsbedingungen, StraRenbau
4 IFTA — Ing.-Gesellschaft flr Technische Analytik

Disclaimer: Das hier genannte Produkt ist nicht fir medizinische, pharmazeutische und Healthcare-Anwendungen vorgesehen, auch werden solche Anwendungen von uns nicht unterstiitzt. Die hierin
enthaltenen Informationen sind nach unserem Wissen zum Zeitpunkt der Veréffentlichung korrekt und zuverlédssig, doch Gbernehmen wir keine Haftung fiir die Richtigkeit und Vollstandigkeit dieser
Informationen. LUCOBIT AG tibernimmt keine Garantie tiber der Verwendbarkeit oder Eignung fiir einen bestimmten Zweck. Es ist die Verantwortung des Kunden unsere Produkte zu priifen und zu testen und
sich selbst von der Eignung der Produkte fiir einen bestimmten Zweck zu tiberzeugen. Er ist fiir die sichere und legale Verwendung, Verarbeitung und Handhabung unserer Produkte verantwortlich. Die hierin
enthaltenen Informationen beziehen sich ausschlieBlich auf unsere Produkte, wenn sie nicht in Verbindung mit den anderen Materialien eingesetzt werden. Eine Haftung in Bezug auf die Verwendung unserer

Produkte zusammen mit anderen Materialien wird ausgeschlossen.
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8. Verpackung und Lagerung

Granulat in 10 kg oder 25 kg Sacken, Standard-Paletten 500
kg resp. 1375 kg. Andere Verpackungsformen auf Anfrage.

Lucobit®1210AH ist trocken, unter 40°C und geschiitzt vor direkter

UV-Bestrahlung zu lagern, da es sonst zu Verpackungsschaden oder
Materialverfarbung kommen kann. Die Lagerdauer von max. 6
Monaten nach Lieferung sollte nicht Uberschritten werden.
Verwendung nach Ablauf der 6 Monate sollte durch
Qualitatskontrollen zur Sicherstellung der Produkteigenschaften
begleitet werden.

Typische Eigenschaften Lucobit®1210AH

L S
Standard Einheit Lucobit®1210AH
Dichte (23 °C) 1SO 1183 g/cms 0,97
Schuttdichte acc. to ISO 60 kg/I 0,5
Zug-E-Modul 1SO 527 MPa 17
Reissdehnung (23 °C) 1SO 527 % 800 - 900
Erweichungsbereich RuK °C 80-100
S . Mschung Bitumen B50/70 und
Einheit Bitumen 50/70 5 9 Lucobit 1210AH
Dichte (23 °C) 1SO 1183 g/cm3 ca. 1,0 ca. 1.0
Penetration DIN EN 1426 1/10 mm 50-70 25-55
Erweichungspunkt Ringund DIN EN 12593 oc 550 > 55
ugel
Fraal3 Brechpunkt (25 °C) DIN EN 12593 °C <-8 <-10
Duktilitat DIN EN 13589 cm 0-10 >50

*Die angegebenen Werte sind typische Werte und nicht als Spezifikationen anzusehen.
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