
柔韧性聚合物
中/高压电线电缆 电压电力电缆

我们制造更优质的聚合物！



表1：Lucofin®产品在中/高压电力电缆中的机遇

Generation Station Generation 
Step Up

Transformer

Transmission Customer
138kV or 230kV

Substation 
Step Down

Transformer

Transmission lines
765, 500, 345, 230, and 138 kV

Subtransmission
Customer

26kV and 69kV

Primary Customer
13kV and 4kV

Secondary Customer
120kV and 240kV

Color Key:
Generation
Transmission
Distribution

High voltage power cables
Mid voltage power cables

Low voltage power cables
High voltage power cables
Very high voltage power cables

从发电站到中间变电所所用的传输线都是由高压电力电缆构

成。首先，高压和中压电力电缆传输电能至二次输电系统和主

要用户。最终，低压电力电缆输送电能给二级用户。聚合中/

高压电力电缆最早出现于20世纪50年代，并且不久就取代了

油浸纸和流体填充电缆。

•	 总体拥有成本

•	 环境问题

•	 可持续性与维护

•	� 地面负担（架空线周围的大块区域将对居民产生负面的电磁

辐射影响）

•	 �丹麦计划在2040年前用电力电缆取代所有的架空线

聚合物中/高压电力电缆在全球发展的重要因素

LUCOBIT产品在中/高压电力电缆中的机遇

中/高压电力电缆在农村和城市的电能传输基础设施中均占有

一席之地。。图1展示了电力电缆在电网中的功能。

概要

现今，架空线的取代和可再生能源的快速发展都是聚合物中/

高压电力电缆在全球发展的重要因素。

架空线的取代

取代油浸纸和流体填充电缆

可再生能源的来临

•	 海上与陆上风能

•	 光伏

•	 地热能

•	 成本效率

•	 超光滑半导体的发展

•	 树阻燃绝缘的发展



内部半导体
光滑表面|热稳定|优秀的炭黑分散性|无过早的过氧反应|低粘度|对导

体和绝缘接口有好的附着力

55 % - 60 % Lucofin® 1400MN
35 % - 40 % 炭黑
1 % - 3 % 过氧化氢
1 % - 2 % 添加剂

绝缘层
抗水树|改善的耐环境应力开裂性|及其干净的原材料|无过早的过氧反

应

10 % - 20 % Lucofin® 1400HN
80 % - 90 % LDPE
1 % - 3 % 过氧化氢
1 % - 2 % 添加剂

外部半导体（完全接触）
光滑表面|热稳定|优秀的炭黑分散性|无过早的过氧反应|低粘度|对导

体和绝缘接口有好的附着力

55 % - 60 % Lucofin® 1400MN
35 % - 40 % Carbon black
1 % - 3 % 过氧化氢 
1 % - 2 % 添加剂

外包层（普通）
化学稳定性|机械性能优秀|低温柔韧性

5 % - 20 % Lucofin® 1400HN
80 % - 95% LDPE/LLDPE/MDPE/HDPE
1 % - 2 % 添加剂
		

外包层（HFFR）
阻燃性|化学稳定性|机械性能优秀|低温柔韧性

Lucofin® 7410 HFFR, Lucofin® 7440 HFFR  
或者
15 % - 25 % Lucofin® 1400MN / Lucofin® 1400HN 
4 % - 6 % Lucofin® 1494M
5 % - 15 % POE （聚烯烃弹性体） / POP （聚烯烃塑料）  
60 % - 65 % ATH / MDH
1 % - 2 % 添加剂

图2：中/高压电力电缆的设计，展示了Lucofin®产品的应用
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1、铜芯；

2、导体屏蔽：以Lucofin® 1400MN为基体的内部半导体化合物；

3、含有一定剂量的经过水树测试的Lucofin® 1400HN的绝缘XLDPE-XLLDPE化合物；

4、导体屏蔽：以Lucofin® 1400MN为基体的外部半导体化合物；

5、搭接层

6、铜层

7、HFFR外包层：由Lucofin® 7410 HFFR和Lucofin® 7440 HFFR构成的HFFR，或者是由Lucofin® 
1400HN、Lucofin® 1400MN、Lucofin® 1494M和Lucofin® 1494H构成的HFFR。

表1：Lucofin®产品在中/高压电力电缆中的机遇

以德国韦塞林（Wesseling）为总部同时是BASF前身的LUCOBIT 
AG，提供以下用于中/高压电力电缆的材料：

•	 两种EBA
	 • Lucofin® 1400HN 
	 • Lucofin® 1400MN
•	� MAH和EBA
	 • Lucofin® 1494H
	 • Lucofin® 1494M
•	� 两种以EBA为基体的预制HFFR化合物

	 • Lucofin® 7410 HFFR 
	 • Lucofin® 7440 HFFR 

Lucofin® 1400HN、Lucofin® 1400MN、Lucofin® 1494H和Lucofin® 
1494M含有16%-17%的丙烯酸丁酯并且是配方中的一部分。除

此之外，Lucofin® 1494H和Lucofin® 1494M包含了大量接枝顺丁

烯二酸酐，这能确保它们成为高效偶联剂。

适用于中/高压电力电缆LUCOBIT材料

由于MFI的含量较低，Lucofin® 1494H和Lucofin® 1494M更适

合用于低填充化合物，反之，有较高MFI含量的1400MN和

Lucofin® 1494M主要用于高填充化合物。

除了Lucofin® 7410 HFFR和Lucofin® 7440 HFFR，LUCOBIT还提供

预制的含有ATH的HFFR化合物和含有MDH的HFFR化合物来替代

Lucofin® 7410 HFFR，作为矿物阻燃。图2通过中/高压电力电缆

的典型设计展示了Lucofin®产品的典型应用（以橙色标示）。

表1对电缆各层进行了详细介绍以及使用Lucofin®产品的要点。



突出物的数量和大小是半导体化合物质量好坏的关键。图3展

示了一个典型设备，用于检测待测半导体化合物上的突出物。

激光发出的单色光被带子上的不规则物折射，之后进行光度

分析。

半导体化合物突出物分析实验设备

乙烯丙烯酸丁酯共聚物（EBA）与类型匹配的炭黑的组合，典

型的乙炔炭黑，在超光滑绝缘和导体屏蔽具有较少的突起，如

图4所示的结果。

由于较低的电应力用于绝缘屏蔽要求比导体屏蔽稍低。

图4：常规半导和超滑半导的突出物的数量及其高度 a）绝缘屏蔽和b）导体屏蔽※数据来源：电力和通信电缆, R. Bartnikas, K. D. Srivastava, A 
John Wiley & Sons, (1999), 90
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LUCOFIN® 1400MN作为半导体化合物



随着时间的推移，中/高压电力电缆绝缘层内所谓的水树可能

演变，这些会导致电力强度的减弱，最终可能导致电缆击穿。

因此，抗水树（TR）绝缘化合物目前被广泛采用。当XLPE中有

20%含量时的EBA具有很强的抗水树性，这是由于其满足各种

不同的加速电老化测试的极性，因此有助于电缆的耐久性。

图5显示的是使用最佳抗水树化合物和超级光滑半导体（su-
persmooth）时测得的水树长度，它是表征电缆预期失效率的

一个指标。

图5 30千伏中压电力电缆中绝缘体和半导体类型对水树长度、类型和数量的影响
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标准XLPE绝缘体/超光滑半导体

中等

TR-XLPE绝缘体/标准半导体
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LUCOFIN® 1400HN抗水树绝缘化合物



与传统以EVA/ATH为基体的HFFR相比，以EBA为基体的Lu-
cofin®7410 HFFR和Lucofin®7440 HFFR有以下优点：

1.	吸水率非常低，蓄水后的电气和机械性能只有略微下降，适

用于电缆在潮湿地区使用；

2.	优良的低温柔韧性，适用于寒冷地区电缆；

3.	良好的耐老化性能，适用于炎热地区电缆；

4.	Lucofin®7440 HFFR可以增加产品输出量，适用于高速电缆；

5.	优越的加工稳定性，这避免了电缆在挤出过程中诸如波动等

问题的发生，同时促进电缆层厚度较小的波动，因此更能节省

材料；

6.	卓越的耐环境应力开裂能力（ESCR），适合在沙漠地区以及

其它对ESCR要求较高的地区。

图6、7、8和表2显示了Lucofin®7410 HFFR和Lucofin®7440 HFFR
与以EVA为基体的化合物相比典型的低吸水率、蓄水前后的断

裂延伸率、优越的耐老化和耐环境应力开裂能力。下一节将进

一步介绍以EBA为基体的Lucofin®7410 HFFR和Lucofin®7440 HFFR
的其它特点。

图6 不同HFFR等级的吸水率

图8 以EBA/MDH和EVA/ATH为基体的HFFR化合物的断裂延伸率与储存温
度的函数关系

表2 不同HFFR化合物的耐环境应力开裂能力

材料 TEST

Lucofin® 7410 HFFR EBA/ATH 复合 通过

Lucofin® 7440 HFFR EBA/MDH 复合 通过

标准 1HFFR EVA/ATH 复合1 失败

1000 h at 50 °C subjected to Igepal CO-630
(Ethoxylated nonylphenol) in a stressed mode: cracks:  
yes/no measured at hot pressed samples

图7 一些HFFR化合物蓄水前后断裂延伸率和相对变化
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带有自我复合设施的电缆转换器可以选择生产自己的以EBA为

基体的化合物。假设有一个合适的设计公式（表1给出一些指

导），优点在前面列举过。以EBA为基体的化合物进一步的优

势是：优良的低温特性使其适用于“西伯利亚”和其它低温

条件。

科学事实表明：丙烯酸丁酯在所有极性乙烯共聚物中拥有一个

最低的玻璃化转变温度（Tg）——-56°C（见图9）。因此，以

EBA为基体的HFFR化合物——Lucofin®7410 HFFR和Lucofin®7440 
HFFR与以EVA为基体的HFFR化合物相比可以在低温下保持其柔

韧性（见图10动态机械分析）。

图9 一些极性乙烯共聚物的玻璃化转变温度 图10以EVA/MDH和EBA/MDH为基体的HFFR化合物动态机械分析

（DMA）

这些研究结果转化为面向实践的测试。图11显示了以EBA为基

体的化合物满足在-50°C时低温延伸率>20%的要求，而以EVA为

基体的化合物在温度低于-15°C时便不满足要求。同样的，如

表3所示，以EBA为基体的化合物通过了-50°C的冷冲击试验。

而以EVA为基体的化合物在-50°C没有通过这项重要测试。

表3 不同HFFR化合物在-50°C时的冷冲击试验

材料 冷冲击  -50 °C 

Lucofin® 7410 HFFR EBA/ATH  
 复合

通过

Lucofin® 7440 HFFR EBA/MDH  
复合

通过

Standard 1 EVA/ATH 复合 1 失败

图11 不同HFFR化合物在-15°C、-40°C和-50°C时的低温延伸率
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LUCOFIN®1400 MN/LUCOFIN®1400 HN聚合

阻燃外包层材料中的应用



路可比聚合物 （上海） 有限公司

上海浦东新区科苑路88号2幢1号楼716室
电话: 021 - 2898 6131 • 手机: +86 186-1615-3847
网址: www.lucobit-china.com

备注：

本文档中提供的信息都是基于对我们的产品进行的测试以及目前 的技术。这不会因为买家所接受的检查而免除其责任，也不意味

着出于某种特定的目的，我们的产品的适应性受到任何约束性保 证。正如LUCOBIT公司不能预测和控制本产品的许多不同测试条

件；同时，使用这些信息也不能使加工者免除自己的测试和调查。仿冒必究。
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